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SST -01.01.13 MONTAZ ELEMENTOW METALOWYCH I ZADA-
SZEN
CPV: 45421160-3

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i 0d-
bioru prac zwigzanych z montazem elementéw metalowych i zadaszen dla zadania: Termomodernizacja budynku
ochotniczej strazy pozarnej Rybnik - Orzepowice, ul. Laczna 62.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
- montaz balustrad i pochwytow metalowych ze stali nierdzewnej
- montaz systemowych zadaszen
- montaz element stalowych na elewacji
- drabina zewngtrzna systemowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Ogoélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogélna specy-
fikacja techniczna”.

2.2. balustrada

Materiaty do konstrukcji balustrad i elementow metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normie PN-H-86020 lub rownowaznej, okreslajgcej odpornose¢ stali na dziatanie czynnikoéw atmosferycznych,
korozji wywotanej dziataniem. Wymagania odno$nie ksztattu balustrady zgodnie z dokumentacja techniczna.

2.3. zadaszenie

Zadaszenia szklane na konstrukcji stalowej
2.4. krata pomostowa

Montaz krat pomostowych stalowych ocynkowanych, antyposlizgowych. Zamocowanie krat do podtoza
prze przykrecenie
2.5. Drabina zewnetrza

Drabina stalowa lub aluminiowa

Rozwigzanie systemowe

Drabina wyposazona w kablaki

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST-00 ,,Ogolna specyfikacja techniczna”.
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4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
5. WYKONANIE ROBOT.

Szczegblowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robot stanowigcego integralny zatgcznik do
niniejszej specyfikacji technicznej.
Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i elementéw metalowych powinno by¢ zlecane przedsiebiorstwu
gwarantujgcemu wiasciwg jakosé ich wykonania. Balustrady, pochwyty i elementy metalowe winny by¢ wykonane
Scisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentéw zwigzanych.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca oraz nadzor techniczny winny doktadnie zaznajomi€ sie z catoscig
dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnia¢ z autorami poszczegolnych opraco-
wan przed przystgpieniem do robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyska-
niu akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.
Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomocg kotkdéw rozporowych lub osadzenia w betonie. Montaz
balustrad nalezy rozpoczg¢ od wytrasowania rozstawu stupkow, osadzenia kotkéw rozporowych lub zabetonowania
stupkéw w wyznaczonych gniazdach. Nastepnie tgczy sie kolejne elementy balustrad za pomocg tgcznikéw i Srub.
Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigZeniem sitg skupiong min .500 N, przyto-
zona prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady.
Po zamocowaniu, balustrady nalezy oczy$ci¢ i wypolerowac. Pozostate elementy metalowe mocuje sie w trakcie
betonowania lub naktada na przygotowane miejsce.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagania ogélne:

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST-00 ,,0go6lna specyfikacja techniczna”

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czescio-
wego nalezy przeprowadzac dla tych roboét, do ktorych dostep pozniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru cze-
Sciowego powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

6.2. Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna

Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywota-
nej dziataniem kwasow , zasad, roztwordw soli i innych srodowisk korozyjnych oraz odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-H-86020 lub rownowaznej, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne odchyiki jak roéwniez
jej wiasciwosci fizyczne.

Zakupiona partia stali musi posiada¢ zaswiadczenie o jakosci.

Kolki rozporowe — nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz dtugo$¢) przed montazem.
Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych takich jak:

- naderwania

- uszczerbki

- naciecia

- zagiecia.

Powinny posiadac¢ jednolita.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru jest :
(kg) — wykonanych i osadzonych balustrad metalowych,
(szt.) — zamontowanych pozostatych elementéw metalowych.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”.
Podczas odbioru nalezy sprawdzic:

- jako$¢ uzytych materiatow

- zachowanie pionu i poziomu

- zachowanie podstawowych wymiardw geometrycznych

- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem

- zamocowanie balustrad do podtoza

- trwato$¢€ polgczen elementdéw balustrady
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- trwato$¢ wypolerowania

- prawidlowosS¢ osadzenia pozostatych elementow metalowych.

Balustrady i pochwyty muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajgcg ich wymiary, przy
czym dopuszcza sie odchyltki w stosunku do niej :

- dhugosc¢, szerokos¢ +/- 1 mm

- rozstaw elementow +/- 1 mm.

- Usytuowanie elementow wg rzednych z tolerancjg +/- 2mm.

- dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +/- Imm.

Balustrady muszg zostac jednolicie i doktadnie wypolerowane.

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchytki dla elementéw, z ktorych sg wykonane, muszg odpowiada¢ normom:
- rury bez szwu

- ptaskownik (bednarka) .

Odbidr powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotgczy¢ wszystkie dokumenty
(atesty itp.) oraz Swiadectwa jakoSci wystawione przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbhudowania.

Instrukcja producenta .

Uwaga:
Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.



